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Одним из таких решений является применение пластмассовой прослойки в ка-
честве универсального компенсатора. Сущность такого процесса, предложенного 
профессором Б. Ф. Федоровым и разработанного на кафедре «Технология машино-
строения», состоит в следующем [2]. 

В зазоры между сопрягаемыми поверхностями деталей, образовавшиеся после 
выверки их деталей относительно друг друга, нагнетается пластмасса в вязко-
текучем состоянии. Пластмасса воспринимает все погрешности сопряжения и по-
сле затвердения превращается в компенсатор нужного размера и формы. Компен-
сация погрешности при этом происходит во всех плоскостях, поэтому полученную 
между сопрягаемыми поверхностями деталей пластмассовую прослойку можно 
считать универсальным компенсатором. 

Используя пластмассовую прослойку, можно сформировать любой вид соеди-
нения (подвижные, неподвижные, плоские, цилиндрические, сферические, фасон-
ные, резьбовые и т. д.), вот почему новый метод сборки можно считать универ-
сальным методом компенсации погрешностей при сборке машин и механизмов. 

Метод сборки с применением пластмассовой прослойки является более эконо-
мичным. Он позволяет значительно сокращать объем регулировочных работ, необ-
ходимых при использовании как непрерывных, так и ступенчатых компенсаторов.  

Новый метод сборки узлов машин с применением пластмассовой прослойки 
может быть рекомендован для широкого применения в производстве.  

Список литературы 
1. Новиков, М. П. Современное состояние и проблемные задачи в области сборки ма-

шин / М. П. Новиков // Современные направления в области технологии машиностроения : 
сб. – М. : Машгиз, 1957. 

2. Федоров, Б. Ф. Пластмассовая прослойка как компенсатор погрешности при сборке 
машин / Б. Ф. Федоров, Н. В. Семенов // Производство крупных машин : сб. ст. / Урал. ма-
шиностроит. з-д, Науч.-исслед. ин-т тяжелого машиностроения. – М. : Машиностроение, 
1965. – Вып. 9. 

 
 

УДК 621.833.061 

А. В. Ощепков, начальник отдела 
ОАО «Редуктор», г. Ижевск 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И КАЧЕСТВО –  
ОСНОВА ПРОИЗВОДСТВА ИЗДЕЛИЙ ОАО «РЕДУКТОР»  

 
2007 год стал для ижевского промышленного предприятия «Редуктор» годом успешного 

и активного развития. Завод на основе производительности и качества активно продолжа-
ет осваивать новые разработки, которые помогают предприятию стабилизироваться на 
рынках нефтяной, угольной, лесной, перерабатывающей и сельскохозяйственной отраслей 
промышленности. 

 
В условиях благоприятной рыночной конъюнктуры ОАО «Редуктор» откры-

вает новые производства: небольшой чугунолитейный цех вырос до литейного 
завода.  
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Лидер отрасли 
Последние десять лет позволили «Редуктору» занять лидирующие позиции 

в своей отрасли.  
Завод «Редуктор» – это 80 % российского рынка приводов для автокрановой 

техники, 25 % рынка нефтепромыслового оборудования, 60 % российского рынка 
по производству грузовых гидравлических лебедок.  

 

 
Рис. 1. Механосборочный участок 

Завод является единственным предприятием в России, которое охватывает весь 
технологический цикл производства и реализации редукторов (от заготовительного 
и литейного производства, механической обработки и сборки до аккредитованной 
на проведение сертификационных испытаний лаборатории). Благодаря эффектив-
ной и грамотной работе администрации и всего коллектива предприятие динамич-
но развивается, за это время объемы производства продукции выросли в 18 раз. 
Кстати, по темпам роста завод в прошлом году был в числе лучших среди крупных 
промышленных предприятий Удмуртии. Объемы промышленного производства 
составили 117 % к уровню 2006 года.  

Вектор развития – инновации 
В 2007 г. ОАО «Редуктор» выступило с инновационной разработкой – серией 

червячных редукторов и мотор-редукторов CUBEX. Это продукт, обладающий 
действительно принципиальными отличиями от тех червячных передач, которые 
в настоящий момент предлагаются российскими производителями, что и обуслови-
ло необходимость вывести его на рынок под индивидуальным брендом. Благодаря 
своим прогрессивным качествам, высокотехнологичные редукторы серии CUBEX 
востребованы во многих отраслях промышленности, особенно в деревообработке, 
целлюлозно-бумажном производстве, пищевой, текстильной, химической промыш-
ленности и т. д. 

Четвертый год ОАО «Редуктор» занимается производством приводов и транс-
миссий для самоходной сельскохозяйственной техники. Еще в 2004 г. на заводе 
было начато изготовление редуктора для нового зерноуборочного комбайна «Век-
тор» по заказу ООО «Комбайновый завод „Ростсельмаш“». В уборочную кампанию 
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2005 г. на поля России вышли более 500 комбайнов «Вектор». Техника работала на 
обмолоте зерновых во всех регионах России, только сельхозпроизводители Удмур-
тии закупили несколько десятков новых машин. Большая часть этих комбайнов 
с ижевским редуктором отправлена в Казахстан. Сегодня «Векторы» работают на 
Украине, в Болгарии и даже в Аргентине (где, как известно два урожая в год). Вы-
сокое качество «Вектора» отмечено и Президентом Российской Федерации. 

 

 
Рис. 2. Мотор-редуктор серии CUBEX 

2007 год подтвердил правильность выбранного направления на поставки приво-
дов и трансмиссий для зерноуборочной техники. 

В течение 2007 г. были изготовлены опытные образцы пяти видов редукторов 
для ОАО «ПО „Красноярский завод комбайнов“». Редукторы предназначены для 
кормоуборочного комбайна «Енисей 324», в том числе: коробка скоростей, редук-
торы вальцов верхних и нижних, редуктор ускорителя и редуктор привода вентиля-
тора. Ведутся опытно-конструкторские работы по созданию привода (3 редуктора) 
трансмиссии гусеничного рисоуборочного комбайна. Продолжается работа по вы-
пуску прямозубых конических редукторов для привода шнека выгрузки зерна ком-
байна «Енисей 960». 

 

 
Рис. 3. Редуктор привода вальцев верхних, спроектированный по заказу КЗК 
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Ведется договорная работа с другими производителями сельхозтехники. По за-

казу ОАО «Алтайский моторный завод» (г. Барнаул) изготовлены опытные образ-
цы редукторов отбора мощности, предназначенных в итоге для того же краснояр-
ского зернового комбайна «Енисей 960», в агрегате с дизелем. В конце года начато 
серийное изготовление этого изделия, а также опытных образцов нового редуктора 
отбора мощности, идущего на комплектацию волгоградских тракторов ДТ-75  
и ВТ-150 ОАО «ВгТЗ». 

Сегодня потребители продукции завода – это более 70 отечественных и зару-
бежных компаний. В числе зарубежных партнеров предприятия – ведущие компа-
нии Италии, Чехии, Испании. В подтверждение высоких показателей качества про-
дукции заводчан предприятие сертифицировано по международным стандартам, 
таким, как ISO 9001-2000. 

По пути модернизации производства 
Чтобы поддерживать имидж надежного поставщика продукции высокого каче-

ства, оперативно реагировать на все запросы потребителей, на «Редукторе» посто-
янно проводится  обновление основных фондов, идет модернизация оборудования, 
весь производственный цикл организовывается на основе современных технологий.  

С 2005 г. предприятие активно приобретает новое оборудование: в настоящее 
время все заготовительные операции выполняются на высокопроизводительных 
ленточно-пильных станках «SIRIUS». Диаметр отрезаемого проката круглого сече-
ния – до 300 мм. 

Размер прямоугольного сечения 500 × 300 мм. Возможность угловой резки до 
45 градусов. 

Установка для плазменной резки листового проката CNC «PLAZMA» позволяет 
выполнять высокоточную вырезку сложных контуров плоских деталей толщиной 
до 64 мм. Скорость позиционирования до 20 м/мин. Система позволяет обрабаты-
вать углеродистую, низколегированную, нержавеющую сталь и алюминий. 

 

 
Рис. 4. Установка плазменной резки металлов 
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Закуплено несколько единиц токарных станков FBL450-1500 (РМЦ = 1 500 мм) 
с ЧПУ для увеличения производительности при обработке валовых деталей и свер-
лильно-фрезерно-расточной обрабатывающий центр ИС-800 ПМФ с комплектом 
необходимого инструмента для обработки крупногабаритных корпусных деталей 
редукторов. Для нужд литейного производства завод купил новое итальянское 
компрессорное оборудование «NIRVANA».  

На модернизацию и приобретение нового оборудования ОАО «Редуктор» толь-
ко за последний год потратило более 80 млн рублей. 

Создание центра литья 
В минувшем году завод провел крупномасштабную модернизацию чугуноли-

тейного производства. В результате реконструкции и технического переоснащения 
литейный цех, располагавшийся на основной производственной площадке в центре 
города, переехал в промзону и стал представлять собой отдельный литейный завод. 
Проведенные мероприятия не только позволили увеличить номенклатуру выпус-
каемых изделий, поднять производительность и улучшить условия труда рабочих, 
но и, безусловно, благоприятно сказались на экологической обстановке в приле-
гающих к заводу микрорайонах. Руководством предприятия дополнительно созда-
но около 300 рабочих мест для специалистов литейного производства. 

 

 
Рис. 5. Литейное производство 

Сегодня с уверенностью можно сказать, что у ОАО «Редуктор» есть все для 
эффективной работы на благо своих потребителей, производства качественного 
и надежного оборудования для ряда отраслей российской и зарубежной промыш-
ленности. 

 
 




