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� ������ �������
���� ��������� ���
����� �	!""������	
 ������ ��� ���	�	 �	#������ ��������	
, ��� �	���	
�� �������� 

� �
����
	� �����	, 	����������$ �� ��%��� ������ �, �	�
���	, ���� ��������� ���� �������	
�� � 
������	
�� �	��#���	�	 �	�����-
���. 

 
�������� �����: ��J�������# #����&, ����"����� ���������� � ��#&���, �����%�"��& ���������#;, ���������& ��������, ��������� 

�#����.  
 
 
�������� 
��� �����#�������� ���������� � ��#&��� ��#�-

��� � ��%��"��� �����#���� ��#������� ������-
����� &��&�#�& ���"�# ��� #����& ��� ���#��#��� 
�%��������#��� ��#���� � ������&! �����������& � 
J������#���� ���������&. 
�� ����� :������ ���-
������� � ��:����#������ ��!��&# ���������& � 
��#&��� !�����! ����#����"����! ��#���� (������-
��� ������:���KL�! ��#����#� � �#���&��! !�-
��"����! ����#���!, ������"����! ���:�������, 
���;"�#��, %��"�#! �����, �������� � #. �.), �#��-
"�KL���& ���:����� �%����- � �����%������#��-
���#;K, ����#�KL�� � ���;:�! #������#���! ���-
��%���!. 
 ������ ����#� ��������#�& ��J�������# 
#����& #���� ���  ��#�������, ��� ���������& ��-
������ � ��������� �#����, ��#��� ����# �����;-
%���#;�& ��� ������ �����%�"��� ���������#� ����-
"������ ���������& ��#���� �% �:���%����! ��-
#�������. 


���� �#��"�& ��%���-��!���"����! �����#�, 
������ ����%�� #������#� � #��L����#�����#�, 
������� �#����#��;���� ����;����& ��� ���#��#� 
:���!���#! #�� �% #���� ��� #����&, ��� �������-
��& �������� � ��������� �#����, ����� ��������-
������#; ��� �������%����. 
 [1] ��& �������& ��-
������������ ������ #����& #����� ��"�#���& ��-
#������� ��������� %��������#;, �#����KL�& 
�����#�� !�����! ��#������� � !���:� �������K-
L�&�& � ����� ����������� J���������#��� �� 
��:��� #����& [2]. ����"����& %��������#; #�����# 
�������� � ����;�! ���������&!. 

��	����� �����
�!��	�� 
	����������� ��J�������#� #����& ��� ��#�-

������ «���������& �������� – ��������� �#����» 
����������; ����& ���������:  

• ���������#����� �� ��:��� #����& SRV–III 
Test System �� �!��� ���#���& «����-�����#��»; 

• �������� ��#�� �%������& ��� %���������� � 
���������� ����"������ ���������&. 

��������� ��������& �� ��%��� ������ 
��������� �������� J���������#��;�! ����%-

��� � ��#������ �����#����� � [3]. 

 ��%��;#�#� ���������! ������������  �� ��-

:��� #����& ���#����� �����& %��������#� ��J���-
����#� #����& ��� ��#������� «���������& ����-
���� – ��������� �#����» �# ������;��� �����%�� 
(���. 1). 

 

 
���. 1. I��"���& ��J�������#� #����& � %��������#� �# 
������;��� �����%�� � ������#��;��& �����#;  � ��-
��&#���#;K 0,95, ����"���� � ��%��;#�#� �#�#��#�"����� 
������#�� ����! J���������#� 

 
	% �������� �� ���. 1 �����, "#� %��������#; f �# 

nF  ���#��&�# ��L�����&#� !����#�� %��������#� 
��J�������#� #����& �# �����%�� ��� ������� ���-
#��#� [4], �� �#��"��#�& ����"��#������ %��"���&-
�� � �������#�� ����;:���& ����"�� f ��� �����-
"���� ������;��� ��� nF . 
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��"#�$	�	� 
����	�� ��������! !�	���! 
(�& ������ ��J�������#�� #����& � ����"����! 

���������&! ������&K# �����KL�� %��������#� [5]: 
��� %���������� 

%
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,                    (2) 

��� np  – ������� %��"���� ������;���� �������& � 
����&�����, >��; S – �������;��& ���L��; ��-
���!���#� ����&����&, ��2; %F  � �F  – ���� %�����-
����� � ���������� ���#��#�#�����, C. 

��%��;#�# �%������� ��� %���������� � �����-
�����, � #���� ��������� �������� J���������#�� 
�� �����������K �����%�"��� ���������#� ��#��-
�� ����"������ ���������& �����#����� � [6, 7]. 
I��"���& ������;���� �������& � ����&����� ��& 
��#���� ����"������ ���������& ����"�#�����; 
��#���� ����"�! J�����#�� [8]. ���"�#��� %��"�-
��� np  ����������; ��& �������� ��"���& �������-
��&. 

C� ���. 2 �����#����� %��������#� ��J�����-
��#�� #����& ��� ����������, ����"�#���� �� 
������� (2) ��& )GC, �������! #����"����� � 
��!���"����� ��#�����.  

 

 
���. 2. 	%������� ��J�������#�� #����& �# ��#&�� � ��-
��"����� ����������:  –  ��� ���������� ���������� 
���������&;  – ��� ���������� #����"������ ���������& 

 
G��#��-���� � ���� ���#��� �� ������� ���-

%��"�� ������#��;�� �����#� ��� ����&#���#� 
0,95 ��& ��J�������#�� #����& ��� ���������� 
)GC, �������! ��!���"����� � #����"����� ���-
������ ���#��#�#�����.  

C� ���. 3 �����#������ %��������#; ��J�����-
��#� #����& ��� %����������, ����"�#����& �� 
������� (1). G��#��-���� ���#�� �� ������� 
���%��"��� ������#��;��& �����#; ��� ����&#��-
�#� 0,95. 

 
���. 3. 	%������� ��J�������#� #����& �# ��#&�� � ����-

"����� ���������� ��� %���������� 
 
C� ���. 4 �����#����� ������� %��������#�� 

��J�������#�� #����& ��� %����������, ���������� 
���������� ���������& � ��� ���������� #����"�-
����� ���������& �# ��#&��. 

 
���. 4. 	%������� ��J�������#�� #����& �# ��#&�� � ��-
��"����� ����������:  – ��� %����������;  – ��� 
���������� ���������� ���������&;  – ��� ���������� 
#����"������ ���������& 

 
	% ����"���! �������� �����, "#� ��J�����-

��# #����& ��� %���������� %f  ������;�� ������#�& 
��� �����"���� ��#&��, "#� ��������#�& � ��%��;#�-
#��� J���������#�� �� ��:��� #����& (���. 1) � ��-
L�����&#�� %��������#&�� ��� #����� #�� � %��� 
�������#� [9]. )�J�������# #����& ��� ���������� 

�f  (�#���������), �����#��,  �����"����#�& � ���#�� 
%��"���� ��#&��� (���#��#�! ��������), "#� ����� 
��P&���#; �����"����� ���#�"����� ���L��� ���-
#��#� � ����������. ?����� ����� � �#��"�#��;-
�� �����#�� &��&�#�& #�, "#� ��J�������# #����& 
��� ���������� (#����� ����&) ���� ��J�������#� 
#����& ��� %����������. (����� &������ �� !����-
#���� ��& #���������! ���������� �% ��#����"�-
���! ��#����, ����# �#; ��P&����� ��� ����"��� 
�������#�"���� ���& ����%���! "��#�� �%���� 
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������#��� ����;����& ���#��#�! �����!���#�� 
��� ������������ )GC, #�� � ��&������� #��L���-
��#��� (�� �����������) �����!���#���� ���& ���-
#��#��� �����!���#� ���������� :#��#� ��� ���-
������ ����� #����! ��#���� �!��#��KL��             
��#��� )GC. ����"���� ����� #�����# �������-
#��;�! ������������ � ������! ������#�� ���:�-
��& �����%�"��� ���������#� � �#����#��;��� 
���"���#� #���! ����������. 

%��������� 

 ��%��;#�#� ���������! ������������ �� ��-

:��� #����& ��#��������, "#� ��J�������# #����& 
��� ��#������� «���������& �������� – ������-
��� �#����» �%���&�#�& � 0,2 �� 0,16 ��� �%������� 
������;��� ��� �� 100 �� 1000 C. ��� ������ 
��#���� ����"������ ���������& ���  ���%����-
��� ���L��� ���#��#� ��J�������# #����& ����;-
:��#�& � 0,28 �� 0,26 ��� �%������� ��� %�����-
����� � 800 �� 2400 C. Q��;:�� %��"���� ��J���-
����#� #����&, ������������� �������� ��#����, 
����������� ������� J����#��� � ����;��� ��-
��"����� ���������� � �����#��"������ �����:-
���#&�� �%��#������& ��#����. )�J�������# #��-
��& ��� ���������� (#����� ����&) ���� ��J���-
����#� #����& ��� %����������. (����� &������ �� 
!����#���� ��& #���������! ���������� �% ��-
#����"����! ��#����, ����# �#; ��P&����� ��� 
����"��� �������#�"���� ���& ����%���! "��#�� 
�%���� ������#��� ����;����& ���#��#�! �����!-
���#�� ��� ������������ )GC, #�� � ��&������� 
#��L�����#��� (�� �����������) �����!���#���� 
���& ���#��#��� �����!���#�. 
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Friction Coefficients in Tapered Interference Fits of Parts Made of Hard Brittle Materials 
 
The paper presents the comparison of results of determining the coefficient of friction for such a combination of materials as alumina ceramics 

and quartz glass determined at the friction machine and, indirectly, by measuring the press-in and press-out forces of the tapered interference fit. 
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