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МЕТОДИКА РАСЧЕТА НОРМАТИВА ОБОРОТНЫХ СРЕДСТВ  
НА ПРОВЕДЕНИЕ КАПИТАЛЬНОГО РЕМОНТА НА 1 КРС 

 
Приведена методика расчета норматива  оборотных средств на проведение капитального ремонта. 
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орматив оборотных средств на проведение 
капитального ремонта  на 1 КРС технологи-
ческого оборудования определяется по 

формуле 
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где к.р
матН  – норматив материальных издержек на ка-

питальный ремонт на 1 КРС для станочного обору-
дования, определяется по формуле 
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где пβ  – коэффициент, учитывающий характер про-
изводства: для массового и крупносерийного типа 
пβ =1,0; для серийного пβ = 1,3; для мелкосерийного 

и единичного пβ = 1,5;  

мβ  – коэффициент, учитывающий род обрабаты-
ваемого материала для металлорежущих станков 
нормальной точности: при обработке стали мβ = 1,0; 
алюминиевых сплавов мβ = 0,75; чугуна и бронзы 

мβ = 0,8; высокопрочных сталей мβ = 0,7; 

уβ  – коэффициент, учитывающий условия экс-
плуатации оборудования: для металлорежущих стан-
ков в нормальных условиях механического цеха при 
работе металлическим инструментом уβ = 1,1; для 
станков, работающих абразивным инструментом без 
охлаждения: в запыленных и влажных условиях уβ = 

= 0,8; при работе в нормальных условиях уβ = 1,0; 

для кранов уβ  от 1,0 до 2; 

тβ  – коэффициент, учитывающий особенности 
весовой характеристики станков: для легких и сред-
них металлорежущих станков тβ = 1,0; для крупных 
и тяжелых тβ = 1,35; для особо тяжелых и уникаль-
ных тβ = 1,7; 

рβ  – коэффициент, учитывающий  величину ос-

новного параметра машины; для молотов до 2000 кг 

рβ = 0,9; свыше 2000 кг – рβ = 0,7;  

рN  – норма расхода материалов; 
k – квалиметрический весовой показатель, учиты-

вающий изменение уровня цен на запасные части 
и ремонтно-эксплуатационные материалы, 10,1k =  
[8]; 

О – расчетный ожидаемый остаток материальных 
ресурсов в цехе: определяется по результатам работы 
цеха в периоде, предшествующем плановому;  

R – категория ремонтной сложности [7]; 
С – рыночная стоимость оборудования [2]; 
для кузнечно-прессового оборудования определя-

ется по формулам: 
для ковочно-паровоздушных молотов 
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для ковочно- гидравлических прессов  
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для подъемно-транспортного оборудования оп-
ределяется по формулам: 

для кранов 
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для ленточных транспортеров 
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для литейного оборудования определяется  по 
формуле 
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з.чН  – норматив запасных частей  в ремонтном 
производстве (по группам оборудования). 

Для машин, оборудования и транспортных сред-
ств, по которым разработаны типовые нормы обо-
ротных средств на запчасти, норматив определяется 
по формуле 

з.чН = пон н.з.чТN k⋅ ⋅  [1], (8) 

Н 
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где N – количество данного оборудования; понk  – 
коэффициент понижения; н.з.чТ  – типовая норма за-
пасных частей. 

Для крупного, уникального оборудования, ма-
шин, транспортных средств, по которым не разрабо-
таны типовые нормы на запчасти, норматив опреде-
ляется методом прямого счета на деталь каждого 
наименования по формуле 
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⋅ ⋅ ⋅
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где Ч – число однотипных деталей в одном аппарате, 
механизме, ед.; М – количество аппаратов, механиз-
мов одного вида, ед.; понk  – коэффициент пониже-
ния; зН  – норма запаса деталей по условиям снаб-
жения, дни; B – срок службы деталей, дни; едЦ  – 
стоимость одной детали. 

Для прочего (мелкого, единичного) оборудова-
ния, машин и транспортных средств, по которым не 
разработаны типовые нормы на запчасти, норматив 
исчисляется умножением их однодневного расхода 
на норму запаса в днях. Величина однодневного рас-
хода определяется на основе плановой годовой себе-
стоимости товарной продукции. Общая годовая сум-
ма затрат делится на 365 дн. Поскольку номенклату-
ра собственного изготовления запасных частей на 
машиностроительном предприятии широка, норма 
запаса в днях исчисляется как средневзвешенная ве-
личина. За основу расчета принимается полная дли-
тельность производственного цикла изготовления  
запасных частей в ремонтном цехе. 
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ОСОБЕННОСТИ ВАРИАНТНОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

 
Дается понятие термина «вариантное проектирование», а также описаны его особенности и область применения. 
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 современном мире предусматривается мно-
жество способов возведения и сооружения 
объектов, методов ведения бизнеса, управ-

ления проектом и особенностей принятия важный 

решений в той или иной области. И, несомненно, 
выбор этих способов является непростой задачей. 
Поэтому для решения подобных ситуаций существу-
ет метод вариантного проектирования. 

В 




